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(54) Tide: WINDING DEVICE FOR TAKING UP A PAPER WEB 

(54) Bezeichnung: WICKELVORRICHTUNG ZUM AUFWICKELN EINER PAPIERBAHN 
(57) Abstract 

The invention concerns a winding device for talcing up a 
paper web immediately after manufacture. The device comprises a 
carrier drum onto which the paper web is guided from one side (feed 
- ; de); a winding rod with bearing journals; articulated levers which 
pport the bearing journals in brackets and cause the winding rod 
With the rolled paper web to pivot around the carrier drum from 
a feed position into a pay-out position; a longitudinal cutter in the 
region of the winding-on side and upstream of the carrier drum for 
cutting the web into strips; a pressure roller for exerting contact 
pressure on the paper strips; and a support roller on the run-off 
side of the carrier drum in the pay-out region. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Wickelvorrichtung rum Aufwick- 
eln einer Papierbahn unmittelbar nach deren Herstellen mit einer 
Tragtrommel, an die die Papierbahn von einer Seite (Aufgabe- 
seite) kommend herangefuhrt wird, mit einer Wickelstange mit 
Lagerzapfen, mit Gelenkhebeln, die mit Gabeln die Lagerzapfen 
aufnehmen und die die Wickelstange mit angewickelter Papierbahn 
um die Tragtrommel herum von einer Aufgabeposiuon in eine Ab- 
gabeposition verschwenken, mit einem im Bereich der Auflaufscite 
vorgesehenen, der Tragtrommel vorgeschalteten Langsschneider 
zum Zeriegen der Papierbahn in Papierstreifen, mit einer Belas- 
tungswalze zum Aufbringen der Anprefikraft auf die Papierstreifen, 

mit einer auf der Ablaufseite der Tragtrommel im Abgabebereich angeordneten Tragwalze. 
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Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn 

Die Erfindung betrifft eine Vonichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn. 

Derartige Wickelvorrichtungen sind unter dem Namen Pope-Roller bekannt 
geworden. Hiermit wird die aus der Papiermaschine mit hoher 
Geschwindigkeit austretende Papierbahn zu einer Rolle aufgewickelt. Die 
Rolle hat die Breite der Papierbahn, und ein demgemaB hohes Gewicht 
(sogenannte Jumborolie). 

Die Rolle wird sodann vom Pope-Roller per Kran in die Abrollung der 
Rollenschneidmaschine uberfuhrt Die Rollenschneidmaschine dient in erster 
Linie dazu, die sehr breite Papierbahn in mehrere schmalere Bahnen 
aufzuteilen und erneut aufzuwickeln, wobei man in den entstehenden 
schmaleren Rollen eine bestimmte, zumeist moglichst hohe Wickelharte 
erzeugt. Eine solche Maschine weist demgemaB eine Mehrzahl von 
Schneidapparaten auf, meist Kreismesserpaare, deren Kreismesser beidseits 
der Papierbahn angeordnet sind und scherenartig miteinander 
zusammenarbeiten. AuBerdem ist zur Erzeugung der genannten Wickelharte 
eine Belastungswalze vorgesehen. 

Aufgrund des groBen Gewichtes der Jumborollen kommt es beim Wickeln auf 
der Tragtrommel des Poperollers und beim Transport vom Pope-Roller zur 
Rollenschneidmaschine zu gewissen Uberiastungen bestimmter 
Lagenbereiche, insbesondere der Rander und der inneren Schichten. Dies 
fuhrt zu Wickelfehlern in der Rollenschneidmaschine, vor allem bei den die 
Rollenschneidmaschine veriassenden Randrollen. Hierdurch entsteht teurer 
AusschuB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Aufwickelvorgang und den 
Schneidvorgang zu verbessern. So soil der maschinelle wie auch der 

ORIGINAL UNTERLAGEN 
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personelle Aufwand vem'ngert werden. Ferner sollen Uberdehnungen und 
Faitenbildungen in den Rollen vermieden werden. 

Um dies zu erreichen, schlagen die Erfinder einen neuen Weg vor. Dieser 
besteht im wesentlichen darin, den Pope-Roller der Papiermaschine mit der 
Rollenschneidmaschine bauiich zu kombinieren. 

Die Erfindung ist anhand der Zeichnungen erlautert 

Die Figuren 1 bis 6 veranschauiichen ein erstes Konzept der Erfindung, im 
folgenden "Konzept I" genannt. 

Man erkennt die wesentlichen Elemente einer Wickelmaschine mit den 
erfindungsgemaBen Eiementen. Die Wickelmaschine ist einer hier nicht 
dargestellten Papiermaschine unmittelbar nachgeschaitet Sie kann auch 
baulicher Bestandteil der Papierherstellungsmaschine sein und beispielsweise 
dieselbe Stuhlung verwenden. 

Die Wickelvomchtung gemaB Konzept I umfaBt eine Tragtrommel 1, an die die 
Papierbahn auf einer Seite, der sogenannten Aufgabeseite, herangefuhrt wird. 
Die Papiermaschine wurde sich demgemaB in der Darstellung links von der 
Wickelvomchtung befinden. 

Der Tragtrommel ist ein Wickelkem 2, z.B. ein Tambour, zugeordnet, auf den 
die Papierbahn direkt aufgewickelt wird. Der Wickelkem 2 weist zwei 
Lagerzapfen auf. Diese Lagerzapfen, die hier nicht naher dargestellt sind, 
werden von Gabeln von Gelenkhebeln 11 in an sich bekannter Weise 
aufgenommen. Es ist je ein Gelenkhebel an jeder Stimseite der Tragtrommel 
gelagert, und zwar im Bereich von dessen Achse. Die Gelenkhebel 1 1 dienen 
somit dazu, den Wickelkem 2 zu tragen und - zusammen mit wenigstens 
einer auf den Wickelkem 2 aufgewickelten Papierrolle im Veriaufe von deren 
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Entstehen - um die Tragtrommel 1 herumzuschwenken, bis eine 
Abgabeposition erreicht ist. Gleiches gilt, wenn der Wickelkem 2 eine 
Wickelstange ist; diese wird mit einer Mehrzahi von WickelhGisen bestuckt, 
und zwar jeweils entsprechend der gewunschten Breite der zu erzeugenden 
5 Rolie. 

Auf der Aufgabeseite befindet sich ein Langsschneider 3 zum Zeriegen der 
Papierbahn in mehrere Streifen von der gewunschten Breite der zu 
erzeugenden Papierrollen. Bei einer reiativ schmalen 
io Papierherstellungsmaschine dient der Langsschneider, falls gewunscht, nur 

zum Abtrennen von Randstreifen, so daS nur eine einzige Papierrolle 
aufgewickelt wird. In diesem Fall kann als Wickelkem nur eine Hulse 
vorgesehen werden, die an ihren beiden Enden mittels Fuhrungskopfen 
gefuhrt wird. 

3.5 

Weiterhin sind zwei Belastungswalzen, sogenannte Re'rterwalzen 4.1, 4.2 
vorgesehen, die u.a. fur ruhigen Lauf des Wickelkems 2 mit darauf 
aufgewickelter Papierrolle sorgen. Die beiden Re'rterwalzen 4.1 und 4.2 sind 
an einer gemeinsamen Vorrichtung 15 aufgehangt und von dieser gegen die 
Papierrolle andruckbar. Dabei ist eine Hydraulik oder Pneumatik sowie eine 
Regelmechanik zum Dosieren der AnpreSkraft vorgesehen, um die geforderte 
Wickelharte zu erzeugen. Anstelle der zwei Belastungswalzen 4'A,. 4.2 kann 
auch nur eine einzige Belastungswalze vorgesehen sein. 

25 Man erkennt femer im Abgabebereich eine Tragwalze 5. Auf diese wird die 

Papierrolle bei einem fortgeschrittenen Stand des Wickelprozesses abgesenkt. 
Im Bereich der Tragwalze 5 kann ein AblaBtisch 6 vorgesehen sein. Dieser ist 
schwenkbar, so daB er bei noch nicht fertiger Rolle eine Schutzfunktion, aber 
bei fertiger Rolle eine Absenk- und Transportfunktion ausubt. 

30 
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Statt des einen Reiterwalzenpaares 4.1, 4.2 mit Aufhange- und AnpreBfunktion 
konnen auch zwei solcher Vorrichtungen vorgesehen sein - siehe Figur 6. 

Die Vorrichtung gemaB Fig. 1 bis 4 arbeitet wie folgt: 

5 

Zunachst wird die Papierbahn, die in Pfeiirichtung in der Darstellung von links 
herangefuhrt wird, durch die Schneideinrichtung 3 hindurchgefuhrt, und zwar 
zunachst ohne Aufwickeln. Sie lauft demgemaB zunachst urn einen groBen 
Teil des Umfanges der Tragtrommei 1 herum und fallt sodann zwischen 
10 Tragtrommei 1 und Tragwalze 5 nach unten hindurch in einen 

AusschuBpulper. Zum sicheren Fuhren der Bahn kann die Tragtrommei 1 als 
Saugwalze ausgebildet sein. 



Nun wird der Wickelkern 2, vorzugsweise mittels eines Zentrumsantriebes, in 
15 Umlauf versetzt und auf dieselbe Umfangsgeschwindigkeit wie die 

Tragtrommei 1 gebracht. Sodann wird er auf die Tragtrommei 1 aufgesetzL 
Die Papierbahn wird nunmehr auf den Wickelkern aufgewickelt Hierbei gibt 
es verschiedene Moglichkeiten zum Durchtrennen der Bahn (quer zur 
Laufrichtung) und zum Befestigen des neuen Bahnanfanges am Wickelkern, 
20 z.B. an den HQIsen. Diese Methoden sind bekannt und mussen nicht weiter 

beschrieben werden. 



Sodann wird der Langsschneider 3 so schnell wie moglich aktiviert, so daB 
die ankommende Bahn in die gewunschte Anzahl von Papierstreifen zerlegt 
25 wird. 

Nach Ablauf einer gewissen Zeitspanne wird das Paket, das aus dem 
Wickelkern 2 (ggf. mit Zentrumsantrieb) mit den angewickelten Papierrollen 
sowie aus den Belastungswalzen 4.1, 4.2 und der Aufhange- und 
3 0 AnpreBvorrichtung 15 besteht, im Uhrzeigersinne so weit verschwenkt, bis die 

Papierrolle 7 auf der Tragwalze 5 aufiiegt (Fig. 2). 1st das Rollengewicht groB 
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genug, daB ein Anpressen durch die Reiterwalzen 4.1 und 4.2 nicht mehr 
erwunscht ist, so werden diese samt der Vorrichtung 15 wieder 
zuruckgeschwenkt in die Ausgangsposition (Rg. 3). Zu diesem Zeitpunkt wird 
der Wickelkern 2 weiterhin durch einen Zentrumsantrieb angetrieben. Falls 
erforderiich, konnen dem Wickelkern 2 zwei dieser Antriebe zugeordnet 
werden, und zwar an jedem stirnseitigen Ende des Wickelkems 2 ein Antrieb. 
In diesem Fall wird das genannte Zuruckschwenken der Reiterwalzen 4.1, 4.2 
zusammen mit einem ersten dieser beiden Zentrumsantriebe ausgefuhrt. - Bei 
einer anderen Variante wird einem ersten Wickelkern 2 nur ein einziger, z.B. 
triebseitiger Zentrumsantrieb zugeordnet, wobei der nachfolgende Wickelkern 
2a an einen fuhrerseitigen Zentrumsantrieb gekoppelt wird und der darauf 
folgende Wickelkern wiederum an den triebseitigen Zentrumsantrieb u.s.w. 

Befindet sich das genannte Paket (4.1, 4.2, 15) wieder in der Warteposition - 
siehe Figur 3 -, so wird von der Seite her z.B. eine neue Wickelstange mit 
darauf befindlichen Hulsen eingefahren. Altemativ hierzu kann - vor dem 
Zuruckschwenken des genannten Paketes - ein neuer Wickelkern 2a z.B. von 
obeh her in die Warteposition gebracht werden. Zum gegebenen Zeitpunkt - 
bei Rollenwechsel oder nach AbriS der Papierbahn - kann die nachfolgende 
Papierbahn erneut angewickelt werden. 

Ist gemaB Fig. 3 und 4 der gewunschte Rollendurchmesser erreicht, so wird 
die Bahn in Querrichtung durchtrennt, und es erfolgt - wie erwahnt - ein neues 
Anwickeln auf den leeren Wickelkern 2a. Gleichzeitig werden die erzeugten 
Rollen 7 auf einen geringen Abstand zur Mantelflache der Tragtrommel 1 
gebracht, bis auf die Drehzahl 0 abgebremst und ausgeworfen. 
Selbstverstandlich sind auBer der Tragwalze 5 und dem AblaBtisch 6 weitere 
Stutzrollen moglich; z.B. kann gemaB Fig. 5 eine Stutzrolle 5* in den 
AblaBtisch 6 integriert sein.. 
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Auch ist es denkbar, den aus dem Eigengewicht der Papierrollen 
resuitierenden AnpreBdruck zwischen den Papierrollen 7 einerseits und der 
Tragtrommel 1 sowie der Tragwalze 5 andererseits durch eine 
Drucklufteinrichtung 8 zu verringem. Diese fordert Druckluft von unten her 
5 gegen die Papierrollen 7. 

Selbstverstandlich konnen die geometrischen Verhaltnisse nach Bedarf 
geandert werden. 

10 Sollte eine einzelne, geschnittene Papierbahn zwischen dem Langsschneider 

3 und der Aufrollstelle reiBen, und die betreffende, geschnittene Papierbahn 
(Papierstreifen) problemlos in den AusschuBpulper laufen, so entschetdet ein 
Rechner, ob eine neue Aufrollung starlet, oder ob die laufenden Rolien fertig 
gewickelt werden, um den AusschuB zu minimieren. 

15 

Die Tragtrommel 1 kann gelocht, gerillt, besaugt sein. Die Mantelflache der 
Tragtrommel 1 kann metallgespritzt sein, Oder beispielsweise einen 
Kunststoffbezug aufweisen. 

20 Weitere Varianten: 

Der drehende Wickelkern 2 kann entweder, wie in Figur 1 dargestellt, in der 
12-Uhr- bzw. O-Uhr-Position auf die Tragtrommel aufgesetzt werden oder in 
jeder Zwischenposition von der 9-Uhr- bis zur 3-Uhr-Position (horizontal). 
Beim Anwickeln in einer Position, die von der 3-Uhr abweicht, kann er zu 

25 jeder Zeit in die spatere Wickelposition, bevorzugt in die 3-Uhr-Position 

geschwenkt werden. Fur die Wickelkerne kann eine Vorrichtung zu ihrer 
Lagerung (Magazin), sowie eine Beschleunigungsvonichtung mit Antrieb und 
eine Einlegevorrichtung (Vertikalfuhrung, z.B. mit Schienen oder Schlitten) 
vorgesehen werden. 
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Falls das Anwickeln (ahnlich Fig. 14) ungefahr in der 3-Uhr-Position stattfindet 
wird die geforderte Wickelharte vorzugsweise dadurch erzeugt, daB zwischen 
der bzw. den entstehenden Papierrolle(n) 7 und der Tragtrommel 1 eine 
bestimmte Linienkraft eingestellt wird, z.B. mittels einer Regeleinrichtung 14 
fur die AnpreBkraft. Dazu ist entweder der Wickelkem 2 oder die 
Tragtrommel 1 oder beide horizontal verfahrbar. 

Wenn der Enddurchmesser der Papierrolle(n) erreicht ist, kann der nahezu 
voile Wickelkem 2b zum Rollenwechsel, von der Tragtrommel 1 weg, 
kurzfristig in eine Freiwickel position uberfuhrt werden, urn Platz fur das 
Einlegen eines neuen Wickelkenrs zu schaffen. Dabei erfolgt der Antrieb des 
Wickelkems 2b im Freiwickelbetrieb uber den Zentrumsantrieb. Urn im 
Freiwickelbetrieb das Einziehen von Luft in die Papierrolle zu verhindern, kann 
z.B. die in Fig. 14 dargestellte Walze 5a als Abquetschwalze dienen, die dann 
an der GroBrolle T anliegen bleibt und den gesammten Verstellweg mrtfahrt 
Diese Walze 5a kann pneumatisch oder hydraulisch angepreBt werden oder 
als z.B. Burstenwalze nur auf Kontaktberuhrung angestellt werden. Die 
Oberfiache der Abquetschwalze 5a kann gummiert glatt oder gerillt, als 
Burste, mit porosen und weichen Bezugen, mit aufblasbarem Schlauch, als 
flexible Profilwalze u.a. ausgebildet werden. 

Die Horizontalbewegung der GroBrolle(n) in den Freiwickelbetrieb kann auf 
Schienen oder Schlitten realisiert werden. Anstelle des Wegfahrens der 
GroBrolle(n) kurz vor dem erreichten Enddurchmesser ist auch ein Wegfahren 
der Tragtrommel 1 (bzw. einer druckgesteuerten AnpreBwalze) zur Erzielung 
einer "Wechsellucke" denkbar (Fig. 14). 

Beim Rollenwechsel kann das Quer-Durchtrennen der Bahn bei kurzfristig 
inaktiviertem Langsschneider 3 stattfinden oder gleichzeitig an den 
langsgeschnittenen Einzelbahnen. Der jeweils freiwerd end e Antrieb wird fur 
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einen neuen leeren Wickelkem in die Anwickel position zuruckgefahren oder i 
eine dazwischeniiegende Antriebswechselposition. 

Zur Gewichtsentlastung der entstehenden Papierrollen gibt es folgende 
5 Moglichkeiten: 



- die Aufwickelposition der Rollen ist ortsfest (z.B. 3-Uhr-Position). Eine 
Gewichtsentlastung erfolgt mittels Druckluft, BanderfOhrungen u.a. von 
unten. Der Freiwickelbetrieb zum Rollenwechse! erfolgt durch 

10 Wegfahren der TragtrommeM bzw. AnpreBwalze, 

- oder die Gewichtsentlastungseinheit wird beim Wegfahren der Rollen 
(Rolle) bzw. des Tambours mit verfahren, 



- oder der Wickelkem wird ab einem bestimmten Rollengewicht mit der 
Tragtrommel in eine Gewichtsentlastungsposition gefahren und dort mit 
aktivierter Gewichtsentlastung fertiggestellt. 



Konzept II ist in den Figuren 7 bis 10 dargestellt. 

20 

Die gezeigte Wickelvomchtung kann wiederum einer Papiermaschine 
unmittelbar nachgeschaltet oder gar ein integraler baulicher Bestandteil einer 
Papiermaschine sein. Auch hier ist wiederum ein Langsschneider 3 
vorgesehen, der die von der Papiermaschine kommende Papierbahn in eine 
25 Anzahl von Streifen gewunschter Breite zerlegt. 



Die Besonderheit von Konzept II - siehe Figuren 7 und 8 - besteht darin, daB 
wenigstens zwei Wickelstationen vorgesehen sind. Die Zufuhr zu der 
einzelnen aus der breiten Papierbahn herausgeschnittenen Streifen erfolgt 
3 0 alternierend uber ein entsprechendes Bahnuberfuhrungssystem 10. Es 

konnen auch mehrere Wickelstationen vorgesehen werden. 
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Jede Wickeistafon umfem im wesemiichen dles 

~.nedi gl icb die ers«e (1 inks darges.eiHe, Wcke)staflon d ~ ■ 

ZlTTr einZelnen behande " ^ Ma " *— «" eine 

Tragrromrne, 1. D,e lender, Papierroiien warden beidseiflg mineis 

S P annk op ,en g e«b rt - jedocb ohne Tambour - 
Zentrumsantfebes angeWeben. Auch hier sind wieder Rei,erwa,zen 
vorgesehen - im voriiegenden Fall wieder zwei Waizen 4 1 4 2 - mi, 
zugehorenderFuhrungs-undAndruckvomchtagls. " ' 

Auch TragTomme, 1 weis, einen eigenen An«ab auf. , h re MantelflSche ^ 
^edargenK. s P ira,ig genute , gebohrti ^ ^ ^ 

™ Mante ' ™ Tra ~ ' — n sc ist eine BesaugunT ' 

Zum Zu«bren der Papierstreifen zu dan Tragfcommaln 1 dianen LuWeitbiecbe 
Forderbander, Blasrohre oder darglaichen. "^atbleche, 

Die einzainanPapia.tre.en.dievonLangsschneidaraausdarbraten die 
P^ermascbine vertassenden Papierbabn berausgescbninen warden wain 
anem.a.and. zu der be«re«enden Wic k a,s«a 8 on ubenuhr, und zwar da^t 

ZZn s r der bena ~ s,reifen 

zugefchr, werdan. Hieraus ergib, sich - ,n dar Draufsicb, gasahan - ain Bi,d so 
wie in Figur 8 dargestellt B " d so 

Dte Fubrung dar Spannkopfe mi, den eingespannten Papiarroilen erioig, 
mrttels pneumatisch odar hydraulisch gesteuerter Zylinder Jades 
Spannkopfpaar wais, aina a*a,e Vers,e,,einn C h,ung auf, die ein Spannen bzw 
Entspannen bewirkt H DZW - 

Zur Aufnahme der Stauarzylinder sowie zu deran FOhrung sind Sai,anschilde 
9 fur jede Ro,,a n sei,e vorgesaben - siaba die Figuren 9 und 10 . 
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Seitenschilde 9 sind entsprechend dem Format quer zur Papieriaufrichtung 
verstellbar in durchgangigen Fuhrungen angeordnet. Die Fuhrungen dienen 
auch zur Aufnahme der Vorrichtung 15 (Reiterwalzen-Zylinder). 

5 An jedem Ende der entstehenden Papierrolle kann ein einziger Zylinder 

vorgesehen werden, aber auch mehrere solcher Zylinder. 

Der Auswurf der fertigen Roilen erfolgt in ublicher Weise. Hierzu kann eine 
Tragwalze 5 dienen, femer ein Absenktisch 6 und ggf. weitere Roilen. 

10 

Die Hulsenzufuhrung erfolgt beim Zyiinderrucklauf. Ein Zentralcomputer 
besorgt die Steuerung. 

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: Die von einer Trockenpartie einer 
15 Papiermaschine oder von einem Glattwerk ankommende Papierbahn 

durchlauft zunachst den Langsschneider 3. Auf den Wickelstangen befinden 
sich Hulsen, die zum sogenannten Splice vorbereitet und auf 
Betriebsgeschwindigkeit durch den Zentrumsantrieb der Stange gebracht 
sind. Beim Aufsetzen der Wickelhuisen wird der betreffende Bahnstrerfen 
20 erfaBt und angewickelt. Dies erfolgt in der in Figur 7 dargestellten 

Primarposition (linke Station). 

Die Reiterwalzen 4.1 und 4.2 liegen auf; sie stabiiisieren den Lauf und 
bestimmen die Wickelharte bereits zu Beginn des Wickelprozesses. 

25 

Das Weiterwickeln erfolgt in der Sekundarposition - siehe die in Figur 7 
dargestellte Position der Papierrolle 7. Zu diesem Zeitpunkt wird ein freies 
Spannkopf-Paar im Schnellgang uber einen automatischen, hier nicht 
gezeigten Hulsenlader in die Primarposition zuruckgebracht und stent in 
30 Warteposition fur den emeuten Einsatz bereit, z.B. dann, wenn die Roilen 

fertig sind oder bei einem AbriB. 
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Sind die Rollen 7 fertig und befinden sich in der in Figur 7 gezeigten 
Sekundarpositon, so werden die Rollen abgebrems, und auf den AbiaMsch 6 
uberfuhrt, von wo aus sie abgelassen werden. Die Spannkopfe mit 
Steuerzyiinder werden im HGisenlader mi, neuen Hulsen bestuckt. Die in der 
Warteposition (PnmarposMon) befindlichen Hulsen kommen nunmehr zum 
Einsatz. 

Sollte em Papierstreifen reiBen, so geh, man vor wie bei Konzep, I. 

Konzept II hat den Vorteil, da8 stets reproduzierbare Aufrollbedingungen 
herrsohen, so daB die ZweiseWgkei, der Rollen vermieden wird. Sehr groBe 
und schwere Rollen konnen durch eine zusMzliche Tragwalze in der 
Sekundarposition geswtzt oder durch eine Drucklufteinrichtung entlastet 
werden. Seibstverstandlich is, eine Umfa.gskraft-Differenz-Steuerung moglich. 

Wahrend des Formatwechsels wird die Papierbahn in ihrer vollen Breite vor 
dem Langsschneider in einen hier nicht dargestellten AusschluBpulper 
geleitet 



25 



Bn Vorteil dieses Konzepts besteht auch darin, daB eine individuelle 
Wickelhartensteuerung an den einzelnen Wickelstationen moglich ist Es 
konnen Rol.endurchmesser unterschied.icher GroSen gleichzeitig gewickelt 
werden. Auch ist ein Einsatz von Kartonhulsen sowie von StahlhGlsen 
gleichzeitig moglich. 

Die Druckwalzen (4.1, 4.2) sind nur beim Anwickeln im Einsatz Figur 10 
veranschaulicht einen Wickler mit Schwenkteil zum Hulsen- und 
Rollenwechsel ttr jede Seite der altemierend aufzuwicke.nden Papierstreifen 
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Eine Ruckfuhrung der Steuerzylinder mit den Spannkopfen kann zu 
unterschiedlichen Zeitpunkten erfolgen. Figur 9 !aBt ein Beispiel mit 
geschwenktem Zylinder erkennen. 

Die Reiterwalzen brauchen nicht den gesamten Schwenkbereich zwischen 
Primarposition und Sekundarposition zu durchlaufen. Laufen die Papierrollen 
stabil, so konnen die Reiterwalzen entfernt werden. 

In den Figuren 11 bis 13 ist Konzept ill der Erfindung veranschaulicht. 

Auch hierbei sind wieder zwei Wickelstationen vorgesehen. Die Zufuhr zu der 
einzelnen, aus der breiten Papierbahn herausgeschn'rttenen Streifen erfolgt 
alternierend uber ein entsprechendes Bahnuberfuhrungssystem 10. 

15 Konzept III arbeitet mit Wickelstationen, die jeweils zwei Tragwalzen 5.1 , 5.2 

aufweisen. 

Bei Konzept III sind wiederum Wickelstangen mit darauf befindlichen Hulsen 
vorgesehen. Altemativ lassen sich auch stabilisierte Einzelhulsen mit 
20 Schwingungsdampfung verwenden. Es kann mit Oder ohne Zentrumsantrieb 

gearbeitet werden. 

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

25 Zunachst wird die in der Darstellung gemaB Figur 1 1 von links herangefuhrte 

Papierbahn kurzfristig ohne Benutzung des Langsschneiders 3 zu der ersten 
der beiden Wickelstationen gefuhrt, durch den sie mit Betriebsgeschwindigkeit 
lauft, und von dem sie einem AusschuBpulper zugefuhrt wird. 

3 0 So schnell wie moglich erfolgt dann ein Aktivieren des Langsschneiders 3. Die. 

betreffenden Papierstreifen werden nunmehr wiederum alternierend den 
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beiden Wickelstationen zugefuhrt Sie umschlieBen die betreffenden 
Wickelhulsen. Die Reiterwalze 4 wird alsbald aufgesetzt. 
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Patentanspruche 



1 . Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn 

5 1.1 mit einer Tragtrommel, an die die Papierbahn von einer Seite 

(Aufgabeseite) kommend herangefuhrt wird, 

1.2 mit einem Wickeikem (z.B. Tambour, Wickelstange od. dergl.),, 

1.3 mit Gelenkhebeln, die Gabeln aufweisen und die den Wickelkern mit 
angewickelter Papierbahn urn die Tragtrommel herum von einer 

10 Aufgabeposition in eine Abgabeposition verschwenken, 

1.4 mit einem im Bereich der Auflaufseite vorgesehenen, der Tragtrommel 
vorgeschalteten Langsschneider zum Zerlegen der Papierbahn' in 
Papierstreifen, 

1.5 mit einer Belastungswalze zum Aufbringen einer AnpreBkraft auf die 
is entstehenden Papierrollen, 

1.6 mit einer auf der Ablaufseite der Tragtrommel im Abgabebereich 
angeordneten Tragwalze. 

2. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
20 Wickelkern ein Antrieb zugeordnet ist (Zentrumsantrieb). 

3. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Tragwalze ein Absenktisch zugeordnet ist. 

25 4 - Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn unmittelbar nach 

deren Herstellen 

4.1 mit einem Langsschneider zum Zeriegen der Papierbahn in 
Papierstreifen, 

4.2 mit zwei Wickelstationen, 
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4.3 mit einer Uberfuhreinheit zum Uberfuhren der Papierstreifen zu den 
Wickelstationen, wobei zwei einander benachbarte Papierstreifen 
unterschied lichen Stationen zugefuhrt werden, 

4.4 jede Wickelstation umfaBt: 

4.4. 1 eine Tragtrommel, 

4.4.2 ein Paar Spannkopfe, denen ein Antrieb zugeordnet ist 
(Zentrumsantrieb) , 

4.4.3 eine Belastungswaize zum Aufbringen einer AnpreBkraft auf die 
entstehenden Papierrollen, 

4.4.4 eine FGhrungseinrichtung zum Fuhren des Spannkopf-Paares mit den 
entstehenden Papierrollen von einer Aufgabeposition urn die 
Tragtrommel herum in eine Abgabeposition sowie zum Zuruckfuhren 
des ieeren Spannkopf-Paares nach Abgabe der fertigen Papierrollen. 

5. Wickelvorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, daB auf 
der Ablaufseite an der Tragtrommel im Abgabebereich eine Tragwalze 
vorgesehen ist 

6. Wickelvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf der Ablaufseite der Tragtrommel im Abgabebereich ein 
AblaBtisch vorgesehen ist. 

7. Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn unmittelbar nach 
deren Herstellen, 

25 7 - 1 mit einem Langsschneider zum Zeriegen der Papierbahn in eine 

Mehrzahl von Papierstreifen, 

7.2 mit zwei Wickelstationen, 

7.3 mit einer Uberfuhreinheit zum Uberfuhren der einzelnen Papierstreifen 
auf die Wickelstationen, wobei zwei einander benachbarte 

30 Papierstreifen unterschiedlichen Stationen zugefuhrt werden, 

7.4 jede Wickelstation umfaBt: 
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7.4.1 zwei Tragwalzen, 

7.4.2 eine Beiastungswalze zum Aufbringen einer AnpreBkraft auf die 
entstehenden Papierrollen. 

5 8. Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn unmitteibar nach 

deren Herstellen 

8.1 mit einem Langsschneider zum Zerlegen der Papierbahn in eine 
Mehrzahi von Papierstreifen, 

8.2 mit zwei Wickelstationen, 

10 8-3 mit einer Uberfuhreinheit zum Oberfuhren der Papierstreifen auf die 

Wickelstationen, wobei zwei einander benachbarte Papierstreifen 
unterschied lichen Stationen zugefuhrt werden, 
8.4 jede Wickelstation umfaBt: 
8.4.1 wenigstens zwei Tragwalzen, 
15 8.4.2 eine Zufuhrvonichtung zum Heranfuhren der einzelnen Papierstreifen 

zur Wickelstation von unten her durch den Zwischenraum zwischen 
zwei einander benachbarten Tragwalzen. 

9. Wickelvorrichtung zum Aufwickeln einer Papierbahn unmitteibar nach 
20 deren Herstellen 

9.1 mit einem Langsschneider zum Zerlegen der Papierbahn in eine 
Mehrzahi von Papierstreifen, 

9.2 mit einer Wickelstation, welche die folgenden Elemente aufweist: 

9.2.1 eine ortsfeste oder horizontale bewegliche Tragtrommel, uber welche 
25 die Papierbahn lauft, 

9.2.2 einen Wickelkem, 

9.3 der Wickelkem ist in eine im wesentlichen neben der Tragtrommel 
befindliche Anwickelposition einlegbar, 

9.4 zwischen der Tragtrommel und der auf dem Wickelkem entstehenden 
3 0 Papierrolle ist eine Unienkraft einstellbar; 
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9.5 



der nahezu voile Wickelkem ist in eine Freiwickelposition uberfuhrbar, 
wobei vorzugsweise eine Abquetschwalze an die Papierrolle anstellbar 
ist. 
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